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بازرسي جرثقيل قبل از عمليات بار برداري          

Pre-Operational Inspection

فصل پنجم  
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 که به عنوان مرجع ASME/ANSI B30.5بر اساس استاندارد      
وراهنما مورد استفاده قرار ميگيرد ، بايد نقاط  زير توسط اپراتور    

.مورد بازرسی قرار گيرد  

نشانگر ها    

قلاب و ضامن آن

کابين و تجهيزات آن 

تايرها   

سطح مخزن هيدروليک  

تجهيزات برقی 
سيستم  هيدروليک   

مکانيزم کنترل 



3
Prepared By: Mohammad Reza Dehghan

قسمتهايی که در زير مشخص شده در صورت عيب داشتن،                     
  قبل از عمليات بايد تعويض و يا تعمير شوند                  
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بازديد اجزاي بوم    

شکل کلی شبکه

نقاط اتصال

شبکه های بوم 

نقاط تو رفته که مقاومت 
بوم را کاهش می دهد

ترک جوش و يا خوردگی
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درحين . اپراتور بايد روزانه وايردستگاه را مورد بازرسي قرار دهد                
  :بازرسي دقت كنيد به  

بد فرم شدن گره خوردگی،      
صدمه ،بريدگی وايرو        

سائيدگی وشکست هسته          
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 واير در 2بريدگی 
انتهای نگهدارنده، زمان 

تعويض واير ميباشد 
 (End Connection )
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انواع تجهيزات باربرداري 

Rigging Accessories

فصل دهم
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انواع تجهيزات باربرداري      

Wire sling Rope  واير اسلينگ-1

Shackle        شکل                -2

             Synthetic Web Sling بلت  -3

                                      Hook هوک-4
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Wire sling Rope   واير اسلينگ 
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ساختمان واير     
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Shackle       شکل                
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انواع شکل
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                                      Hookهوک
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انواع هوک
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               Synthetic Web Slingبلت  
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